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PISOS INDUSTRIALE

Y CAMPOS DE
APLICACION

El piso de una industria es la superficie mas
expuesta de un edificio, ya que estd sometida a
transito constante, golpes, vibraciones, derrames,

limpieza abrasiva y demas exigencias.

Adicionalmente, las diferentes areas de planta,
cuentan con requerimientos especiales (alta o baja
temperatura, resistencia quimica, sanitarios, anti

explosion, etc.).
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Es alli en donde cobra importancia la eleccién de un
revestimiento que pueda adecuar las condiciones

del drea a sus requerimientos funcionales.

Protex cuenta con un amplio portafolio de
productos, pensados para cada necesidad, que
permiten brindar garantias de confiabilidad y

durabilidad, con tiempos reducidos de instalacién y
=5

minimos costos de mantenimiento.




TRAYECTORIA & EXPERIENCIA
EN INDUSTRIAS

+ 30 ANOS +5.000.000

de trayectoria y de m2 construidos

experiencia en el mercado
de pisos industriales

+20.000

proyectos ejecutados

Pisos ejecutados
en todo Sudamerica
y CentroAmerica” > >

NUESTROS CLIENTES:

Mercedes-Benz W IPIF @ 2 pepsico  Walmart 3% HONDA AVON  Volkswagen

Nestle ﬁ ﬁ@%’#ﬁﬁg C/O/T/O) @ PETROBRAS MONSANTO @ p &G @%

PEUGEOT




FAMILIA POLIURETANOS

PROKRETE PU MORTERDO

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION:

Sistema de alta resistencia quimica, mecanica y e Industrias de bebidas y embotelladoras

térmica, de composicion poliuretano-cemento. e Procesos con azucar. sal o abrasivos

Aplicable con llana y/o flotador mecanizado. e Vinerias
Para pisos industriales sometidos a altas e Areas refrigeradas y tuneles de congelacién
exigencias y zonas con requerimientos sanitarios. e Almacenes de productos quimicos

e Industria alimenticia en general

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Espesor De4a12mm

Aspecto Rugosidad baja terminacion mate
Colores disponibles SE'JSO cyIaCrﬁJé”?;is medio, Azul, Verde,
Resistencia quimica Alta (Tabla especifica disponible)
Rango de temperatura de servicio | -37°C a 104°C

Resistencia al choque térmico Mayor a 80°C

Resistencia a los impactos Alta (se deforma y no rompe)
Resistencia a la abrasion Alta

Resistencia a la compresion 450 kg/cm2

Resistencia a la flexion 115 kg/cm?2

Resistencia a la traccion 45 kg/cm?2

Tiempo de curado para habilitacion | 18 a 24 horas




FAMILIA POLIURETANOS

PROKRETE PU SL

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION:
Sistema de alta resistencia quimica, mecanica y e Industrias de bebidas y embotelladoras L8

térmica, de composicién poliuretano-cemento. e Procesos con azucar. sal o abrasivos

Autonivelante para facil aplicacion en areas intrin- e Vinerias
cadas. Para pisos industriales sometidos a altas o Areas refrigeradas y tineles de congelacion
exigencias y zonas con requerimientos sanitarios. e Almacenes de productos quimicos

e Industria alimenticia en general

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Espesor De 3a4 mm

Aspecto Liso terminacion mate

Colores disponibles SE'J% cylzg;)é”?;is medio, Azul, Verde,
Resistencia quimica Alta (Tabla especifica disponible)
Rango de temperatura de servicio | -37°C a 104°C

Resistencia al choque térmico Mayor a 80°C

Resistencia a los impactos Alta (se deforma y no rompe)
Resistencia a la abrasion Alta

Resistencia a la compresion 490 kg/cm2

Resistencia a la flexion 180 kg/cm?2

Resistencia a la traccion 75 kg/cm?2

Tiempo de curado para habilitacion | 18 a 24 horas




FAMILIA POLIURETANOS

PROKRETE PU TOP /
PU TOP ALIFATICO

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION: ;'4_,
Recubrimiento de alta resistencia quimica, e Industrias de bebidas y embotelladoras .y
mecanica y térmica, de composicion poliuretano- e Vinerias

cemento par erficies horizontale o] < . . .,
para sup s ales y/ e Areas refrigeradas y tuneles de congelacion

verticales. Aplicable con llana o rodillo. Como o
e Almacenes de productos quimicos

terminacion opcional para uso en interior de los

e Industria alimenticia en general

productos Prokrete PU Mortero y Prokrete PU
SL. Para areas sometidas a altas exigencias y
zonas con requerimientos sanitarios.

Prokrete PU TOP alifatico posee gran resistencia

a los Rayos UV.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Espesor o ey 1 cantiad 4o capss”

Aspecto Liso terminacioén mate

Colores disponibles Gris claro, Gris medio, Azul, Verde,
Rojo y Crema

Resistencia quimica Alta (Tabla especifica disponible)

Rango de temperatura de servicio | -37°C a 104°C

Mayor a 80°C (como parte de
un sistema de mortero)

Resistencia a los impactos Alta (se deforma y no rompe)
Resistencia a la abrasion Alta

Tiempo de curado para repintado | 16 horas

Tiempo de curado para habilitacion | 48 a 72 horas

Tiempo de curado total 5 dias

Resistencia al choque térmico




FAMILIA EPOXIS

POXIKRETE 265 T/SL/ M

(MULTIPROPOSITO)

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION:
Sistema epoxi de dos componentes, sin e Industrias de bebidas y embotelladoras
solventes, auto imprimante y barrera de vapor e Vinerias

permanente. Para 4reas sometidas a altas e Industria alimenticia en general
exigencias y zonas con requerimientos sanitarios e Industria Farmacéutica

y o estéticos. e Showrooms

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

e Como Pintura: 300 p (13 mills)

E conforme al método de aplicacion
Spesor y la cantidad de capas

e CargaT: 1 mm

e Carga SL: 3 mm

e CargaM: 4a12 mm

Liso terminacion stper brillante

Aspecto (puede texturizarse)
Colores disponibles 20 colores estandar
(1000 colores conforme al volumen)
Resistencia quimica Alta
| 0°Ca93°C
Rango de temperatura de servicio (conforme al espesor final, calor seco)
Contenido de solidos 100%

Tiempo de curado para repintado | 8 a 12 horas

Tiempo de curado para habilitacion | 24 a 48 horas
Tiempo de curado total 7 dias




FAMILIA EPOXIS

POXIKRETE 2100

(ALTA RESISTENCIA QUIMICA)

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION:
Sistema epoxi de dos componentes, sin solventes e Industrias de bebidas y embotelladoras
y auto imprimante. Para areas sometidas a altas e Vinerias

exigencias quimicas. e Industria alimenticia en general

e Industria Farmacéutica
e Areas de contencién de derrames y

almacenaje de productos quimicos

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Minimo 500 p (20 mills) conforme
Espesor al método de aplicacion y el
requerimiento quimico

Aspecto Liso terminacion brillante

Colores disponibles Grises y Blanco

Resistencia quimica Muy Alta

Rango de temperatura de servicio ?cogn?o?rﬁzcal espesor final, calor seco)
Contenido de sélidos 100%

Tiempo de curado para repintado 8 a 12 horas
Tiempo de curado para habilitacion | 24 a 48 horas
Tiempo de curado total 7 dias




FAMILIA EPOXIS

POXIKRETE 210 SP

(PINTURA PARA PISOS)

.

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION:
Sistema epoxi de dos componentes, de alto e Industrias de bebidas y embotelladoras
contenido de sdlidos y auto imprimante. Para e Vinerias

areas con requerimientos estético y de asepsia. e Industria alimenticia en general

¢ Industria Farmacéutica

e Empresas de logistica

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Minimo 300 p (13 mills) conforme ] - gt
Espesor al método de aplicacion y la B

cantidad de capas _j;_ﬁ!ﬁt!_l _l-.l

Aspecto Liso terminacion brillante

20 colores estandar

Colores disponibles (1000 colores conforme al volumen)

Resistencia quimica Alta

Rango de temperatura de servicio ?:ocn?o?ng](;cal espesor final, calor seco)

Contenido de sélidos 95% -p

Tiempo de curado para repintado | 8 a 12 horas g ™ ﬁ, B AN
Tiempo de curado para habilitacion | 24 a 48 horas 4
Tiempo de curado total 7 dias
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FAMILIA EPOXIS

POXIKRETE 400

(EPOXI DE USO GENERAL)

G g

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION:
Sistema epoxi de dos componentes, de alto e Industrias de bebidas y embotelladoras
contenido de sélidos y auto imprimante. De uso e Vinerias

general para pisos y paredes. e Industria alimenticia en general

e Empresas de logistica

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Minimo 300 p (13 mills) conforme

Espesor al método de aplicacion y la
cantidad de capas.
Aspecto Liso terminacion satinada

20 colores estandar

Colores disponibles (1000 colores conforme al volumen)

Resistencia quimica Buena

. 0°C a 93°C
Rango de temperatura de servicio | (;ontorme al espesor final, calor seco)
Contenido de sélidos 84%

Tiempo de curado para repintado | 8 a 12 horas
Tiempo de curado para habilitacion | 24 a 48 horas

Tiempo de curado total 7 dias

11 | PROTEX




PINTURA POLIURETANICA

POLIKRETE 450P

(ALTAS PRESTACIONES)

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION:
Revestimiento de alta performance que relne e Industrias de bebidas y embotelladoras
varias caracteristicas destacadas en un mismo e Vinerias

producto. Auto imprimante, de altos sdlidos, e Industria alimenticia en general

excelente retencién de brillo y de color atin a la e Industria Farmacéutica

intemperie. Es impermeable y de facil limpieza e Areas expuestas a alto trafico y derrame de
con muy buena resistencia a la abrasion. productos agresivos.

Resistencia quimica a los derrames y salpicaduras e Showrooms

de una gran variedad de compuestos industriales.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

250 p (10 mills) conforme
al metodo de aplicacion y la

Espesor cantidad de capas

Liso terminacion stper brillante

Aspecto (puede texturizarse)

20 colores estandar

Colores disponibles (1000 colores conforme al volumen)

Resistencia quimica Alta (Tabla especifica disponible)

i 0°C a 93°C
Rango de temperatura de servicio (conforme al espesor final, calor seco)
Contenido de sdlidos 72%

Tiempo de curado para repintado | 8 4 12 horas
Tiempo de curado para habilitacion | 24 3 48 horas

Tiempo de curado total 7 dias

12 | PROTEX




ESTER VINIiLICOS

CHEMPR

UF 141

(ALTA RESISTENCIA QUIMICA)

DESCRIPCION:

Revestimiento a base de éster de vinilo de tipo

novolaca reforzado con escamas de vidrio que

puede ser aplicado con pincel, rodillo o pulve-

rizador. Las capas irregulares de escamas de vidrio

refuerzan el revestimiento dandole resistencia a la

tension fisica producida por el ciclado térmico.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Minimo 500 p (20 mills) conforme al
método de aplicacion y el requerimiento

Espesor e : g
quimico. Requiere aplicacion base de
Chempruf VE Primer

Aspecto Liso terminacion brillante

Colores disponibles

Grises y Blanco

Resistencia quimica

Muy Alta (Tabla especifica disponible)

Rango de temperatura de servicio

0°C a 53°C en inmersion
0°C a 135°C calor seco

Dureza Shore D-2 65-70

Resistencia a la compresion 700 kg/cm?2
Resistencia a la flexion 248 kg/cm2
Resistencia a la tension 110 kg/cm2
Tiempo de curado para repintado | 8 a 12 horas

Tiempo de curado para habilitacion

24 a 48 horas

Tiempo de curado total
(méxima resistencia quimica)

7 dias

Constituye un revestimiento duradero que protege
las superficies de hormigén y acero de la corrosion

con alta resistencia quimica y a la abrasion.

CAMPOS DE APLICACION:

e Areas de contencién de derrames y
almacenaje de productos quimicos

e Proteccién quimica de terminacién para

otros revestimientos epoxi

13 | PROTEX




FAMILIA ANTIACIDOS

REZKLAD HP GROUT

DESCRIPCION: CAMPOS DE APLICACION:

P g
é Sistema epoxi en 3 componentes, libre de e Zonas de contencioén de derrames o

solventes, de alto rendimiento, resistente a los almacenamiento de productos quimicos.
acidos y solventes, que se utiliza para rellenos e Industria Lactea.

de juntas de pisos de baldosa o ladrillo e Industria de jugos vy citricos.

antidcidos donde la proteccién al ataque e Embotelladoras en general.

quimico resulta esencial. e Toda zona con expuesta a ataque quimico

severo y repetitivo.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Ancho de junta recomendado No menor a 6 mm
Colores disponibles (GotﬁLSS’Cﬁgigs —
Resistencia quimica Alta

Pot life 25 a 65 min
Resistencia a la temperatura (continua) 85°C

Fraguado inicial <2 horas
Habilitacion al trafico peatonal 5 a 24 horas
Densidad ASTM C905 1,95 g/cc
Adherencia (7dias a 25) ASTM G321 Fallas del ladrillo
Resistencia a la Traccion (a7 dias - a 25°) ASTM C307 17,9 Mpa
Resistencia a la Compresion (a 7 dias - a 25°¢) ASTM G579 | 89,7 Mpa
Resistencia a la Flexion (a 7 dias - 257 ASTM C580 31 Mpa
Coeficiente de Expansion (cm/cm/c) ASTM C531 6,24 X 10-5
Absorcion de agua ASTM C413 0,15%

14 | PROTEX




FAMILIA ANTIACIDOS

RED FURNANE

DESCRIPCION:

Sistema epoxi en 3 componentes libre de

solventes, de alto rendimiento, resistente a los

acidos y solventes que se utiliza para fijacion,

instalaciéon y relleno de pisos de baldosa o

ladrillo antidcidos donde la proteccién al ataque

qguimico resulta esencial.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Espesor recomendado 3a6mm
Resistencia quimica Alta

Pot life 25 a 55 min
Habilitacion al trafico peatonal 8 a 12 horas
Densidad ASTM C905 1,83 g/cc
Adherencia (7dias a 257 ASTM €321 Fallas del sustrato
Resistencia a la Tension (a 7 dias - a 25°) ASTM G307 14 Mpa
Resistencia a la Compresion (a7 dias-a25°:c) ASTM C579| 69 Mpa
Resistencia a la Flexion (a7 dias - 25) ASTM G580 28 Mpa
Coeficiente de Expansion (¢m/cm/°c) ASTM C531 5X10-5
Absorcion de agua ASTM G413 0,15%

CAMPOS DE APLICACION:
e Zonas de contencién de derrames o

almacenamiento de productos quimicos.

e Industria Lactea.
e Industria de jugos y citricos.
e Embotelladoras en general.

e Toda zona con expuesta a ataque quimico

severo y repetitivo.
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