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Í N D I C E
El piso de una industria es la superficie más 

expuesta de un edificio, ya que está sometida a 

tránsito constante, golpes, vibraciones, derrames, 

limpieza abrasiva y demás exigencias.

Adicionalmente, las diferentes áreas de planta, 

cuentan con requerimientos especiales (alta o baja 

temperatura, resistencia química, sanitarios, anti 

explosión, etc.).

Es allí en donde cobra importancia la elección de un 

revestimiento que pueda adecuar las condiciones 

del área a sus requerimientos funcionales.

Protex cuenta con un amplio portafolio de 

productos, pensados para cada necesidad, que 

permiten brindar garantías de confiabilidad y 

durabilidad, con tiempos reducidos de instalación y 

mínimos costos de mantenimiento.

I N T R O D U C C I Ó N  A  

P I S O S  I N D U S T R I A L E S  

Y  C A M P O S  D E  

A P L I C A C I Ó N
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T R A Y E C T O R I A  &  E X P E R I E N C I A  

E N  I N D U S T R I A S

N U E S T R O S  C L I E N T E S :

d e  m 2  c o n s t r u i d o sd e  t r a y e c t o r i a  y  
e x p e r i e n c i a  e n  e l  m e r c a d o  
d e  p i s o s  i n d u s t r i a l e s

+5.000.000+ 30 AÑOS

p r o y e c t o s  e j e c u t a d o s  

+20.000

P i s o s  e j e c u t a d o s
e n  t o d o  S u d a m e r i c a  
y  C e n t r o A m e r i c a ”
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P R O K R E T E  P U  M O R T E R O

Espesor 

Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Resistencia al choque térmico

Resistencia a los impactos

Resistencia a la abrasión

Resistencia a la compresión

Resistencia a la flexión 

Resistencia a la tracción 

Tiempo de curado para habilitación

De 4 a 12 mm

Rugosidad baja terminación mate

Gris claro, Gris medio, Azul, Verde, 
Rojo y Crema

Alta (Tabla específica disponible)

-37ºC a 104ºC

Mayor a 80ºC

Alta (se deforma y no rompe)

Alta

450 kg/cm2

115 kg/cm2

45 kg/cm2

18 a 24 horas

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

D E S C R I P C I Ó N :

Sistema de alta resistencia química, mecánica y 

térmica, de composición poliuretano-cemento. 

Aplicable con llana y/o flotador mecanizado.  

Para pisos industriales sometidos a altas 

exigencias y zonas con requerimientos sanitarios. 

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Industrias de bebidas y embotelladoras

• Procesos con azúcar, sal o abrasivos

• Vinerías

• Áreas refrigeradas y túneles de congelación

• Almacenes de productos químicos

• Industria alimenticia en general

F A M I L I A  P O L I U R E T A N O S
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P R O K R E T E  P U  S L

Espesor 

Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Resistencia al choque térmico

Resistencia a los impactos

Resistencia a la abrasión

Resistencia a la compresión

Resistencia a la flexión 

Resistencia a la tracción 

Tiempo de curado para habilitación

De 3 a 4 mm

Liso terminación mate

Gris claro, Gris medio, Azul, Verde, 
Rojo y Crema

Alta (Tabla específica disponible)

-37ºC a 104ºC

Mayor a 80ºC

Alta (se deforma y no rompe)

Alta

490 kg/cm2

180 kg/cm2

75 kg/cm2

18 a 24 horas

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

D E S C R I P C I Ó N :

Sistema de alta resistencia química, mecánica y 

térmica, de composición poliuretano-cemento. 

Autonivelante para fácil aplicación en áreas intrin- 

cadas. Para pisos industriales sometidos a altas 

exigencias y zonas con requerimientos sanitarios.  

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Industrias de bebidas y embotelladoras

• Procesos con azúcar, sal o abrasivos

• Vinerías

• Áreas refrigeradas y túneles de congelación

• Almacenes de productos químicos

• Industria alimenticia en general

F A M I L I A  P O L I U R E T A N O S
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Espesor 

Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Resistencia al choque térmico

Resistencia a los impactos

Resistencia a la abrasión

Tiempo de curado para repintado

Tiempo de curado para habilitación

Tiempo de curado total

250 µ (100 mills) conforme al método 
de aplicación y la cantidad de capas

Liso terminación mate

Gris claro, Gris medio, Azul, Verde, 
Rojo y Crema

Alta (Tabla específica disponible)

-37ºC a 104ºC

Mayor a 80ºC (como parte de 
un sistema de mortero)

Alta (se deforma y no rompe)

Alta

16 horas

48 a 72 horas

5 días

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

D E S C R I P C I Ó N :

Recubrimiento de alta resistencia química, 

mecánica y térmica, de composición poliuretano- 

cemento para superficies horizontales y/o 

verticales. Aplicable con llana o rodillo. Como 

terminación opcional para uso en interior de los 

productos Prokrete PU Mortero y Prokrete PU 

SL. Para áreas sometidas a altas exigencias y 

zonas con requerimientos sanitarios. 

Prokrete PU TOP alifático posee gran resistencia 

a los Rayos UV.

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Industrias de bebidas y embotelladoras

• Vinerías

• Áreas refrigeradas y túneles de congelación

• Almacenes de productos químicos

• Industria alimenticia en general

F A M I L I A  P O L I U R E T A N O S

P R O K R E T E  P U  T O P  /  
P U  T O P  A L I F A T I C O
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P O X I K R E T E  2 6 5  T / S L / M  
( M U L T I P R O P Ó S I T O )

Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Contenido de sólidos

Tiempo de curado para repintado

Tiempo de curado para habilitación

Tiempo de curado total

Liso terminación súper brillante 
(puede texturizarse)

20 colores estándar 
(1000 colores conforme al volumen)

Alta
0ºC a 93ºC 
(conforme al espesor final, calor seco)

100%

8 a 12 horas

24 a 48 horas

7 días

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

D E S C R I P C I Ó N :

Sistema epoxi de dos componentes, sin 

solventes, auto imprimante y barrera de vapor 

permanente. Para áreas sometidas a altas 

exigencias y zonas con requerimientos sanitarios 

y o estéticos. 

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Industrias de bebidas y embotelladoras

• Vinerías

• Industria alimenticia en general

• Industria Farmacéutica

• Showrooms

• Como Pintura: 300 µ (13 mills) 
conforme al método de aplicación 
y la cantidad de capas
• Carga T: 1 mm
• Carga SL: 3 mm
• Carga M: 4 a 12 mm

Espesor 

F A M I L I A  E P O X I S
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P O X I K R E T E  2 1 0 0  
( A L T A  R E S I S T E N C I A  Q U Í M I C A )

Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Contenido de sólidos

Tiempo de curado para repintado

Tiempo de curado para habilitación

Tiempo de curado total

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

D E S C R I P C I Ó N :

Sistema epoxi de dos componentes, sin solventes 

y auto imprimante. Para áreas sometidas a altas 

exigencias químicas. 

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Industrias de bebidas y embotelladoras

• Vinerías

• Industria alimenticia en general

• Industria Farmacéutica

• Áreas de contención de derrames y 

almacenaje de productos químicos

Mínimo 500 µ (20 mills) conforme 
al método de aplicación y  el 
requerimiento químico

Espesor 

Liso terminación brillante 

Grises y Blanco

Muy Alta
0ºC a 93ºC 
(conforme al espesor final, calor seco)

100%

8 a 12 horas

24 a 48 horas

7 días

F A M I L I A  E P O X I S
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P O X I K R E T E  2 1 0  S P  
( P I N T U R A  P A R A  P I S O S )

D E S C R I P C I Ó N :

Sistema epoxi de dos componentes, de alto 

contenido de sólidos y auto imprimante. Para 

áreas con requerimientos estético y de asepsia. 

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Industrias de bebidas y embotelladoras

• Vinerías

• Industria alimenticia en general

• Industria Farmacéutica

• Empresas de logística

Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Contenido de sólidos

Tiempo de curado para repintado

Tiempo de curado para habilitación

Tiempo de curado total

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

Mínimo 300 µ (13 mills) conforme 
al método de aplicación y la 
cantidad de capas

Espesor 

Liso terminación brillante 

20 colores estándar 
(1000 colores conforme al volumen)

Alta

0ºC a 93ºC 
(conforme al espesor final, calor seco)

95%

8 a 12 horas

24 a 48 horas

7 días

F A M I L I A  E P O X I S
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Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Contenido de sólidos

Tiempo de curado para repintado

Tiempo de curado para habilitación

Tiempo de curado total

D E S C R I P C I Ó N :

Sistema epoxi de dos componentes, de alto 

contenido de sólidos y auto imprimante. De uso 

general para pisos y paredes. 

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Industrias de bebidas y embotelladoras

• Vinerías

• Industria alimenticia en general

• Empresas de logística 

Mínimo 300 µ (13 mills) conforme 
al método de aplicación y la 
cantidad de capas.

Liso terminación satinada

20 colores estándar 
(1000 colores conforme al volumen)

Buena

0ºC a 93ºC 
(conforme al espesor final, calor seco)

84%

8 a 12 horas

24 a 48 horas

7 días

P O X I K R E T E  4 0 0  
( E P O X I  D E  U S O  G E N E R A L )

F A M I L I A  E P O X I S

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

Espesor 
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Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Contenido de sólidos

Tiempo de curado para repintado

Tiempo de curado para habilitación

Tiempo de curado total

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

D E S C R I P C I Ó N :

Revestimiento de alta performance que reúne 

varias características destacadas en un mismo 

producto. Auto imprimante, de altos sólidos, 

excelente retención de brillo y de color aún a la 

intemperie. Es impermeable y de fácil limpieza 

con muy buena resistencia a la abrasión. 

Resistencia química a los derrames y salpicaduras 

de una gran variedad de compuestos industriales. 

250 µ (10 mills) conforme 
al método de aplicación y la 
cantidad de capas

Espesor 

Liso terminación súper brillante 
(puede texturizarse)

20 colores estándar 
(1000 colores conforme al volumen)

Alta (Tabla específica disponible)

0ºC a 93ºC 
(conforme al espesor final, calor seco)

72%

8 a 12 horas

24 a 48 horas

7 días

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Industrias de bebidas y embotelladoras

• Vinerías

• Industria alimenticia en general

• Industria Farmacéutica

• Áreas expuestas a alto tráfico y derrame de 

productos agresivos.

• Showrooms

P I N T U R A  P O L I U R E T Á N I C A

P O L I K R E T E  4 5 0 P  
( A L T A S  P R E S T A C I O N E S )
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E S T E R  V I N Í L I C O S

D E S C R I P C I Ó N :

Revestimiento a base de éster de vinilo de tipo 

novolaca reforzado con escamas de vidrio que 

puede ser aplicado con pincel, rodillo o pulve- 

rizador.  Las capas irregulares de escamas de vidrio 

refuerzan el revestimiento dándole resistencia a la 

tensión física producida por el ciclado térmico. 

Constituye un revestimiento duradero que protege 

las superficies de hormigón y acero de la corrosión 

con alta resistencia química y a la abrasión.

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Áreas de contención de derrames y 

almacenaje de productos químicos

• Protección química de terminación para 

otros revestimientos epoxi

Aspecto 

Colores disponibles 

Resistencia química 

Rango de temperatura de servicio

Dureza Shore D-2

Resistencia a la compresión

Resistencia a la flexión

Resistencia a la tensión

Tiempo de curado para repintado

Tiempo de curado para habilitación

Tiempo de curado total
(máxima resistencia química)

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :

Mínimo 500 µ (20 mills) conforme al 
método de aplicación y el requerimiento 
químico. Requiere aplicación base de 
Chempruf VE Primer

Espesor 

Liso terminación brillante 

Grises y Blanco

Muy Alta (Tabla específica disponible)

0ºC a 53ºC en inmersión
0ºC a 135ºC calor seco

65-70

700 kg/cm2

248 kg/cm2

110 kg/cm2

8 a 12 horas

24 a 48 horas

7 días

C H E M P R U F  1 4 1  
( A L T A  R E S I S T E N C I A  Q U Í M I C A )
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Ancho de junta recomendado

Colores disponibles 

Resistencia química 

Pot life

Resistencia a la temperatura (contínua)

Fraguado inicial

Habilitación al tráfico peatonal

Densidad ASTM C905 

Adherencia (7días a 25º) ASTM C321

Resistencia a la Tracción (a 7 días – a 25º) ASTM C307

Resistencia a la Compresión (a 7 días – a 25ºC) ASTM C579

Resistencia a la Flexión (a 7 días – 25º) ASTM C580

Coeficiente de Expansión (cm/cm/ºC) ASTM C531

Absorción de agua ASTM C413

D E S C R I P C I Ó N :

Sistema epoxi en 3 componentes, libre de 

solventes, de alto rendimiento, resistente a los 

ácidos y solventes, que se utiliza para rellenos 

de juntas de pisos de baldosa o ladrillo 

antiácidos donde la protección al ataque 

químico resulta esencial.

No menor a 6 mm

Gris-Rojo 
(otros colores bajo pedido)

Alta

25 a 65 min

85 ºC

<2 horas

5 a 24 horas

1,95 g/cc

Fallas del ladrillo

17,9 Mpa

89,7 Mpa

31 Mpa

6,24 X 10-5

0,15%

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Zonas de contención de derrames o 

almacenamiento de productos químicos.

• Industria Láctea.

• Industria de jugos y cítricos.

• Embotelladoras en general.

• Toda zona con expuesta a ataque químico 

severo y repetitivo.

F A M I L I A  A N T I Á C I D O S

R E Z K L A D  H P  G R O U T

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :
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D E S C R I P C I Ó N :

Sistema epoxi en 3 componentes libre de 

solventes, de alto rendimiento, resistente a los 

ácidos y solventes que se utiliza para fijación, 

instalación y relleno de pisos de baldosa o 

ladrillo antiácidos donde la protección al ataque 

químico resulta esencial.

C A M P O S  D E  A P L I C A C I Ó N :

• Zonas de contención de derrames o 

almacenamiento de productos químicos.

• Industria Láctea.

• Industria de jugos y cítricos.

• Embotelladoras en general.

• Toda zona con expuesta a ataque químico 

severo y repetitivo.

F A M I L I A  A N T I Á C I D O S

R E D  F U R N A N E

Espesor recomendado

Resistencia química

Pot life

Habilitación al tráfico peatonal

Densidad ASTM C905 

Adherencia (7días a 25º) ASTM C321

Resistencia a la Tensión (a 7 días – a 25º) ASTM C307

Resistencia a la Compresión (a 7 días – a 25ºC) ASTM C579

Resistencia a la Flexión (a 7 días – 25º) ASTM C580

Coeficiente de Expansión (cm/cm/ºC) ASTM C531

Absorción de agua ASTM C413 

3 a 6 mm

Alta

25 a 55 min

8 a 12 horas

1,83 g/cc

Fallas del sustrato

14 Mpa

69 Mpa

28 Mpa

5 X 10-5

0,15%

C A R A C T E R Í S T I C A S  P R I N C I P A L E S :
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D I V I S I O N E S  P R O T E X  D E N T R O  

D E  I N D U S T R I A
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