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INTRODUCCION

Y REVESTIMIENTO DE

SUPERFICIES

En los ambientes industriales y areas designadas

para usos comunes, surgen necesidades especificas

de proteccion y revestimiento de superficies.

En Protex desarrollamos productos a la medida
para garantizar la idoneidad, la inocuidad y la ope-
ratividad de los diferentes procesos, mientras se
garantiza un resguardo apropiado de la infraestruc-
tura. Nuestros productos estan disefnados para
otorgarle durabilidad, confiabilidad y estética,
aunados a sistemas de aplicacién que minimizan los

tiempos y costos de ejecucion.

PINTURAS PARA PROTECCION



PINTURAS EPOXICAS

POXIKRETE 200 ESPECIAL

SANITARIO PARA SUPERFICIES EN CONTACTO
L e

DIRECTO CON PRODUCTOS PARA CONSUMO HUMANO §

DESCRIPCION:

Sistema epoxi de dos componentes, sin solven-
tes, para uso en superficies diversas (metal,
hormigdn, fibrocemento, etc.) de recipientes,
interior de maquinarias, bandejas y/o mesadas
que estaran en contacto directo con productos
de consumo humano. No contiene componen-
tes volatiles ni toxicos. Es totalmente imper-
meable vy liso, no altera el sabor ni la calidad de
los alimentos contenidos. Alta resistencia
guimica al ataque de soluciones salinas, acidas
o alcalinas, productos alcohdlicos, grasas, acei-
tes, aguas servidas, productos lacteos y deriva-

dos, vino, mosto, etc.

USOS:

e Industrias de bebidas y embotelladoras
e Vinerias

e Industria alimenticia en general

e Industria Farmacéutica y Cosmética

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Espesor

250 p (10 mills) por capa

conforme al método de aplicacion.

Acabado

Liso terminacion brillante

Colores disponibles

20 colores estandar (1000
colores conforme al volumen)

Resistencia quimica

Alta

Rango de temperatura de servicio

0°C a 93°C (conforme al
espesor final, calor seco)

Contenido de sélidos

100%

Tiempo de curado
para repintado (20 °C)

8 a 12 horas

Tiempo de curado total

7 dias




PINTURAS EPOXICAS

POXIKRETE 210 SP
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' DESCRIPCION: PARA APLICACION EN:
Sistema epoxi de dos componentes, de alto con- e Industrias de bebidas y embotelladoras
tenido de sélidos y auto imprimante. Para areas e Industria alimenticia en general

con requerimientos estéticos y de asepsia.

e Industria Farmacéutica y Cosmética
e Empresas de logistica

e Estructuras metalicas en general

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Minimo 300 p (13 mills) conforme

Espesor al método de aplicacion y la
cantidad de capas
Acabado Liso terminacion brillante

20 colores estandar (1000

Colores disponibles colores conforme al volumen)

Resistencia quimica Alta

0°C a 93°C (conforme al
espesor final, calor seco)

Contenido de solidos 95%

Tiempo de curado para repintado 8 a 12 horas
Tiempo de curado para habilitacion | 24 a 48 horas
Tiempo de curado total 7 dias

Rango de temperatura de servicio




PINTURAS EPOXICAS

POXIKRETE 2100
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DESCRIPCION:
Sistema epoxi de dos componentes, sin solven-

tes y auto imprimante. Para superficies someti-

das a altas exigencias quimicas.

EPOXI DE ALTA RESISTENCIA QUIMICA

PARA APLICACION EN

ESTRUCTURAS METALICAS

Y PAREDES DE:

e Industrias de bebidas y embotelladoras

e Vinerias

e Industria alimenticia en general

e Industria Farmacéutica y Cosmética

e Areas de contenciéon de derrames y

almacenaje de productos quimicos

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Minimo 500 p (20 mills)

Espesor conforme al método de aplicacion
y el requerimiento quimico
Acabado Liso terminacion brillante

Colores disponibles

Grises y blanco

Resistencia quimica

Muy Alta (tabla especifica disponible)

Rango de temperatura de servicio

0°C a 93°C (conforme al
espesor final, calor seco)

Contenido de solidos 100%

Tiempo de curado para repintado 8a 12 horas
Tiempo de curado para habilitacion | 24 a 48 horas
Tiempo de curado total 7 dias




PINTURAS EPOXICAS

POXIKRETE 400

EPOXI DE USO GENERAL PARA PISOS, DEMARC
it | e

PAREDES Y ESTRUCTURAS METALICAS.
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DESCRIPCION: PARA APLICACION EN
Sistema epoxi de dos componentes, de alto ESTRUCTURAS METALICAS

i}

contenido de soélidos y auto imprimante. De Y PAREDES DE:
uso general para pisos, paredes y estructuras e Industrias de bebidas y embotelladoras
metalicas. ¢ Vinerias

— e Industria alimenticia en general
y,

[

e
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e Empresas de logistica

e Almacenes y talleres en general

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Minimo 300 p (13 mills) conforme
Espesor al método de aplicacion y la
cantidad de capas.

Acabado Liso terminacion satinada

20 colores estandar (1000
colores conforme al volumen)

Colores disponibles

Resistencia quimica Buena

0°C a 93°C (conforme al
espesor final, calor seco)

Rango de temperatura de servicio

Contenido de sélidos 84%

Tiempo de curado para repintado 8 a 12 horas

Tiempo de curado para habilitacion | 24 a 48 horas
Tiempo de curado total 7 dias




PINTURAS EPOXICAS

POXIKRETE 205 A.S.Q.

EPOXI BITUMINOSO

DESCRIPCION: PARA APLICACION EN
Sistema epoxi bituminoso en dos componentes ESTRUCTURAS METALICAS

de gran rendimiento y alto cuerpo, especial- Y PAREDES DE:
mente disefiado para la proteccién de acero y ¢ Plantas de tratamiento de aguas residuales
hormigén en servicio de inmersion. e Muelles y estructuras portuarias

maritimas y fluviales
e Drenajes pluviales
e Diques pluviales y maritimos
e Canerias de aguas residuales

e Tuberias o postes metdlicos enterradas

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

Minimo 200 p (8 mills) conforme
Espesor al método de aplicacion y la
cantidad de capas.

Terminacion Color negro, semi brillante

Resistencia quimica Buena

0°C a 93°C (conforme al
espesor final, calor seco)

Rango de temperatura de servicio

Contenido de sélidos 84%

Tiempo de curado para repintado 8 a 12 horas

Tiempo de curado total 7 dias




PINTURAS POLIURETANICAS

POLIKRETE 450

POLIURETANO DE ALTA PERFOMANCE

DESCRIPCION:

Revestimiento de alta performance que reldne
varias caracteristicas destacadas en un mismo
producto. Excelente retencion de brillo y de
color alin a la intemperie. Es impermeable y de
facil limpieza con buena resistencia a la abra-
sion. Resistencia quimica a los derrames y
salpicaduras de una gran variedad de com-

puestos industriales.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

100 p (4 mills) conforme

Espesor al metodo de aplicacion y la
cantidad de capas
Acabado Liso terminacion super brillante

20 colores estandar (1000

Colores disponibles colores conforme al volumen)

Resistencia quimica Alta (tabla especifica disponible)
Contenido de solidos 51 %

Tiempo de curado para repintado (20 °C) | 8 a 12 horas

Tiempo de curado total 7 dias

PARA APLICACION EN
ESTRUCTURAS METALICAS

Y PAREDES DE:
e Industrias de bebidas y embotelladoras
e Vinerias

e Industria alimenticia en general

e Industria Farmacéutica y Cosmética

e Almacenes y talleres en general

e Industria Petrolera

e Sector de Construccion




PINTURAS POLIURETANICAS

POLIKRETE 450 DTM

POLIURETANO AUTO IMPRIMANTE PARA SUPERFICIES METALICAS

DESCRIPCION:

Sistema poliuretano acrilico alifatico con
pigmentos, cargas y aditivos especiales inhibi-
dores de la corrosién apto para ser aplicado
directamente sobre metal. No necesita imprima-
cién y se aplica con minimos requerimientos de
preparacion de superficie. Ha sido especialmen-
te diseffiado como proteccidon para metales en

ambientes de agresién moderada e intemperie.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

100 p (4 mills) conforme

Espesor al metodo de aplicacion y la
cantidad de capas
Acabado Liso terminacion brillante

20 colores estandar (1000
colores conforme al volumen)

Resistencia quimica Alta (tabla especifica disponible)
Contenido de solidos 59 %

Colores disponibles

Tiempo de curado para repintado (20 °C) | 8 a 12 horas

Tiempo de curado total 7 dias

PARA APLICACION EN
ESTRUCTURAS METALICAS DE:
e Industrias de bebidas y embotelladoras
e Vinerias

e Industria alimenticia en general

e Industria Farmacéutica

e Almacenes y talleres en general

e Industria Petrolera

e Sector de Construccion
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PINTURAS ESPECIALES

ESMALTE SANITIZANTE

PINTURA ANTIBACTERIANA

¥ e

DESCRIPCION:

Es un revestimiento mono componente de facil
aplicacién, elastomérico y de gran adherencia
en diversas superficies. Gracias a su innovadora
composicion, evita la formaciéon de colonias de
bacterias o microorganismos con una acciéon

prolongada en el tiempo. Ideada para lograr un

alto grado de asepsia.
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PARA APLICACION EN
ESTRUCTURAS METALICAS

Y PAREDES DE:

e Locales sanitarios, Laboratorios y Hospitales

e Industria Alimentaria, Farmacéutica y Cosmética
e Zonas de preparacion de alimentos

e Gimnasios y areas de uso compartido

e Comedores

e Colegios

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

50 p (2 mills) por capa
Espesor conforme al método

de aplicacion.
Aplicacién Pincel, rodillo o pistola air less
Rendimiento aproximado (por mano) 9 a 10 m2 por litro
Cantidad de manos sugeridas 2
Rendimiento aproximado 9 a 10 m2 por litro
Terminacion Semi brillante
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IMPRIMACIONES PARA METAL

Para los requerimientos de proteccion mas
exigentes, contamos con productos de imprima-

cién para metales basados en Zinc:

POXIKRETE ZINC RICH:
Imprimacion organica de altos sélidos, rica en Zinc

especialmente formulada para la proteccion de

estructuras de acero en ambientes de alta corrosion.

PROKRETE ZINC SILICATO:

Imprimacion inorganica de Zinc de dos compo-
nentes. Es recomendado para la protecciéon de
superficies de acero contra la corrosion. Protege
galvanicamente y contra la corrosién bajo capa
soportando temperaturas hasta de 400 °C sin

deteriorarse.

IMPRIMACIONES

IMPRIMACIONES PARA HORMIGON

Y para paredes y pisos de hormigdn o con revo-
ques cementicios, ofrecemos imprimaciones
epoxicas como barrera de vapor que aseguran la
correcta fijacién de los revestimientos finales,
evitando los problemas de ampollamiento y

descascarado en zonas con alta humedad.

PROTEX IMPRIMACION N°2:
Sistema epoxi en dos componentes predosifica-
dos, sin solventes para imprimar sobre superficies

humedas.

PROTEX IMPRIMACION N°3:
Sistema epoxi en dos componentes predosifica-
dos, sin solventes para imprimar sobre superfi-

cies excesivamente humedas.
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